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Resolucion de 7 de febrero de 2020, de la Direccion General de Sostenibilidad, que
modifica por segunda vez la Resolucion de 2 de marzo de 2018, de la Direccion
General de Medio Ambiente, por la que se otorgé autorizacién ambiental unificada al
proyecto fabrica de tapones y granulado de corcho promovida por Diam Corchos,
S.A. en el término municipal de San Vicente de Alcantara (Badajoz).

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero.- Con fecha 3| de marzo de 2017 tiene entrada en el Registro Unico de la Junta de
Extremadura, la solicitud de modificacion sustancial de Autorizacion Ambiental Unificada (AAU)
para un proyecto de fabrica de tapones y granulado de corcho, promovido por Diam Corchos,
S.A., en el término municipal de San Vicente de Alcantara, con C.I.F. A-06047880.

Segundo.- Mediante Resolucion de 19 de julio de 2012, de la Direccion General de Medio
Ambiente (DGMA), se otorgd autorizacion ambiental unificada a la fabrica de tapones y granulado
de corcho promovida por Diam Corchos, S.A., que se tramitd en el expediente AAU | 1/062.

Tercero.- Mediante la modificacion solicitada en el antecedente primero se pretendia integrar en
la autorizacion del epigrafe anterior la planta de extraccion de TCA (2,4,6-Tricloroanisol) del
granulado de corcho con CO?2 supercritico, que tenia licencia de actividad de 20 de junio de 2005
a nombre de Diamant Techoenologie, S.A. y que ha pasado a ser propiedad de Diam Corchos,
S.A.

Cuarto.- Mediante Resolucion de 2 de marzo de 2018, de la Direccion General de Medio
Ambiente se otorga autorizaciéon ambiental unificada al proyecto fabrica de tapones y granulado
de corcho promovida por Diam Corchos, S.A. en el término municipal de San Vicente de
Alcantara (Badajoz) que integra todas las instalaciones que Diam Corchos, S.A. tiene en la
carretera de la Estacion km 1,2 de San Vicente de Alcantara. Y que se tramitd en el expediente
AAU 17/066.

Quinto.- Mediante Resolucion de 27 de noviembre de 2019, de la Direccion General de
Sostenibilidad se otorga modificacion no sustancial de la Resoluciéon de 2 de marzo de 2018, de la
Direccion General de Medio Ambiente, por la que se otorgo autorizacion ambiental unificada al
proyecto fabrica de tapones y granulado de corcho promovida por Diam Corchos, S.A. en el
término municipal de San Vicente de Alcantara (Badajoz).

Sexto.- Con entrada en el Registro Unico de la Junta de Extremadura de 14 de enero de 2020,
Diam Corchos, S.A. solicité la segunda modificacion no sustancial de la AAU 17/066. Las
actuaciones relativas a esta modificacion no sustancial de la AAU consisten en incluir nuevas lineas
de equipos para aumentar la capacidad de transformacion en la linea de elaboracién de tapones,



pasando de 1.200 millones de unidades anuales a 1.611 millones de unidades y en realizar nuevas
instalaciones en la industria.

Séptimo.- La actividad se ubica en la ctra. de la Estacion km 1,2 de San Vicente de Alcantara
(Badajoz). Las coordenadas geograficas de las instalaciones son: X: 661.146; Y: 4.359.492; huso:
29; datum ETRS89.

Octavo.- La Direccion General de Sostenibilidad considera que las modificaciones presentadas
no suponen modificacion sustancial de la AAU segln lo establecido en el articulo 30 del Decreto
81/201 1, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de autorizaciones y comunicacién
ambiental de la Comunidad Auténoma de Extremadura, por no incidir la modificacion planteada
de forma significativa sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio ambiente, en los
aspectos que enumera el articulo 30.3 del Decreto 81/201 I.

Noveno.- A los anteriores Antecedentes de Hecho le son de aplicacién los siguientes,

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. Es 6rgano competente para la Resolucion del presente procedimiento la Direccion
General de Sostenibilidad de la Consejeria para la Transicion Ecolégica y Sostenibilidad, en virtud
de lo dispuesto en el articulo 15 de la Ley 16/2015, de 23 de abril, de proteccién ambiental de la
Comunidad Auténoma de Extremadura y de conformidad con el articulo 31.3 del Decreto
87/2019, de 2 de agosto, por el que se establece la estructura organica basica de la Administracion
de la Comunidad Auténoma de Extremadura.

Segundo.- Esta actividad esta incluida en el ambito de aplicacion de la Ley 16/2015, de 23 de abril,
de proteccion ambiental de la Comunidad Autéonoma de Extremadura, en particular en la
categoria 7.7 del anexo Il de la Ley 16/2015, de 23 de abril, relativa a “Instalaciones para la
fabricacion de productos de corcho con una capacidad de produccién superior a 10 toneladas
diarias”.

Tercero.- Conforme a lo establecido en el articulo 14 de la Ley 16/2015, de 23 de abril, se
somete a autorizacion ambiental unificada la construccion, montaje, explotacion, traslado o
modificacion sustancial de las instalaciones en las que se desarrolle alguna de las actividades que se
incluyen en el anexo Il de la presente Ley.

Cuarto.- Vista la documentaciéon obrante en el expediente administrativo, teniendo en cuenta lo
manifestado por el interesado, y habiéndose dado cumplimiento a todas las exigencias legales, esta
Direccion General de Sostenibilidad,

RESUELVE

OTORGAR LA SEGUNDA MODIFICACION NO SUSTANCIAL de la AUTORIZACION
AMBIENTAL UNIFICADA a favor de DIAM CORCHOS, S.A., de la de fabrica de tapones y
granulado de corcho en San Vicente de Alcantara, a los efectos recogidos en la Ley 16/2015, de
23 de abril, de Proteccion Ambiental de la Comunidad Autonoma de Extremadura, senalando que
en el ejercicio de la actividad se debera cumplir el condicionado fijado en la Resolucion de AAU
otorgada por la DGMA de 2 de marzo de 2018 (Expediente AAU17/066) y el recogido en la
documentacion técnica entregada, excepto en lo que ésta contradiga a dicha autorizacion, sin
perjuicio de las prescripciones de cuantas normativas sean de aplicacion a la actividad de
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referencia en cada momento, considerando las siguientes modificaciones:
Ademas de los equipos autorizados en la Resolucion de 2 de marzo de 2018 y en la Resolucion de
27 de noviembre de 2019 de la AAU [7/066, se incluyen los siguientes equipos:
l. Instalacion de una linea de molino con los siguientes equipos:
- Triturador.
- Criba.
- Silo de alimentacion al nuevo molino.
- Molino destrozador.
- Mesa rotativa.
- Dos mesas densimétricas.

- Instalacién eléctrica, instalacion de transporte neumatico de polvo, tierra y broken, filtros
e instalacién de aire comprimido.

2. Instalacion de cuatro lineas de terminacion de tapones de corcho, cuyos equipos principales
son:

- Pulidora con tolva, instalada y ajustada a la linea de rectificadoras de tapones de corcho.
- Lijadoras y biseladoras de tapones de corcho.
- Retriadoras opticas.

3. Instalacion de dos lineas de moldeadora de tapones de corcho con una capacidad
productiva de 33.000 tapones/hora equipada con:

- 470 moldes para estampacion de tapones.

- Tres pesadoras automaticas de granos.

- Dos baterias de termo-fluido de 300.000kcal/hora.

- Tres sistemas de distribucion y pesaje de polvo de corcho.
- Dos sistemas de distribucion y pesaje de producto liquido.

4. Linea de terminacion de tapones ALTOP (tapones para bebidas espirituosas)/MAGNIUM
equipada con:

- Pulidoras con tolva instaladas y ajustadas a la linea de rectificadoras de tapones de corcho.
- Dos lijadoras y biseladoras de tapones de corcho.
- Retriadora manual.

- Contadora de tapones.



5. Dos lineas Revtech.

6. Moldeadora de tapones Magnum.
7. Doce filtros de carbén activo y modificacion del circuito de CO..
8. Tres lineas de marcacion:

- Marcadoras.

- Elevadores Faccio.
- Jaulas y soportes.
9. Proyecto E-Corcho. Planta de tratamiento de tapén natural.
- Camara de proceso.
- Cestas para tapones.

- Equipos auxiliares: Tanque de 100 litros, bombas de vacio, intercambiadores de calor,
tuberias, valvulas y elementos de instrumentacion (termoémetros y manémetros).

- Sistema de control para la automatizacién del proceso.

0. Implantacion de un sistema automatico a escala industrial que permita detectar niveles
minimos de TCA:

- Maquina de seleccion de tapones. Clasificadora TCA.

- Sistema Sniffing de laboratorio.

- Instalaciones auxiliares. Ampliacion de instalacion eléctrica, de la instalacion de proteccion
contra incendio, de la instalacion de aire comprimido, de la instalacion de climatizacion,

de la instalacion de gases de laboratorio, del sistema de recepcion de tapones y del
sistema de transporte de tapones.

Y ademas se realizaran las siguientes nuevas instalaciones:

l. Ampliacion de la nave de molienda.

2. Construccion de un nuevo foso dentro del edificio de molinos.
3. Modificacion de la sala de clasificacion en el interior del edificio Diamant.
4. Construccion de una caseta para albergar las botellas de gases para la selectora de

tapones y para el laboratorio.

5. Ampliacién de la instalacion eléctrica. Instalacion de una subestacion de 45/20 kV.

Las modificaciones estan representadas en los graficos del anexo.



Contra esta Resolucion, que no pone fin a la via administrativa, el interesado podra interponer
Recurso de Alzada de conformidad con lo establecido en los articulos 112, 115, 121 y 122 de la
Ley 39/2015, de | de octubre, del Procedimiento Administrativo Comun de las Administraciones
Publicas, ante la Consejera para la Transicion Ecoldgica y Sostenibilidad, en el plazo de UN MES a
contar desde el dia siguiente al de la notificacion de la presente resolucion.

Transcurrido el plazo de interposicion del recurso sin que éste se haya presentado, la presente
resolucion sera firme a todos los efectos legales.

Mérida, 7 de febrero de 2020

EL DIRECTOR GENERAL
DE SOSTENIBILIDAD

Fdo.: Jesiis Moreno Pérez



ANEXO

GRAFICOS

MOLDEADORA TAPONES MAGNUM

(D) AMPLIACION NAVE EXISTENTE. NUEVA LINEA MOLINO (@ unessDE woLDES DE TAPONES Y
@ MuevaUnEs MOLNO (@) DOS MCLDEADORAS DE TAPONES. *
@) CRIBA Y TRITURADCR. HUEVA LINEA MOLING (@ FILTRC NUEVAS MOLDEADORAS Y NUEVAS LINEAS DE RECTFICACION
@ FuTROS. NUEVA LINEA MOUND, (®) UNEAS DE REGTIFICACION DE TAPONES
@ MOLINO. NUEVA LINEA MOLIND. LINEAS DE RECTIFICACION DE TAPONES ALTOPIMAGNUM
@) ROTEX Y DENSIMETRICAS. NUEVA LINEA 1AOLING. (@ AMPUACION TALLER DE MARCACICH

@ reviecs @® rosos

@) o5 MOLING 12.00x3.00x4 S0 m

@ FOSO DESTROZADORA 7.0045.0014.50 m.

Figura 2: Planta maquinaria nave molino, envasado y productos semiterminados.



(@) FILTROS CARBON ACTIVO DIAMANT

@ PROYECTO E-CORCHO TRATAMIENTO TAPON NATURAL

Figura 3: Planta Diamant.

SUBESTACION 45/20 kV. - 8.6 mVA
LINEA SUBTERRANEA MEDIA TENSIGN

AMPLIACION NAVE EXISTENTE NUEVA LINEA MOLING,

Figura 4: Planta general. Linea eléctrica.
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Figura 5: Ampliacién nave existente nave molino.
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G SISTEMA SNIFFING LABORATORIO
? NUEVA SALA SELECCION DE TAPOMES (10x8,5x2,5 m)
3 SELECTORA DE TAPONES
4 SISTEMA DE RECEPCION DE TAPONES

(5) SISTEMA DE TRANSPORTE DE TAPONES

@) CASETA GASES LABORATORIO

Figura 6: Sistema automatico deteccion de TCA. Planta Diamant.



